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Qualitats-Fordertechnik fir Samsonite

Marken-Koffer auf Lager-Reise

Fiir die fordertechnische Ausriis-
tung der vierten Ausbaustufe des
mittlerweile 39 000 m? umfassen-
den europaischen Distributions-
zentrums von Samsonite im bel-
gischen Oudenaarde wurden er-
neut Forder- und Sortiersysteme
von Transnorm gewahlt, obwohl
mehrere andere Anbieter preislich
gunstiger waren.

Fiir den Betreiber gaben Qualitats-
merkmale, wie absolute Zuver-
lassigkeit, Laufruhe und anwen-
derfreundliche Systembauweise,
in Verbindung mit einer hohen
Liefertreue den Ausschlag fiir

die Entscheidung.

Wie in vielen anderen Fallen hat
auch hier ein kompetenter End-
anwender eine Kartonforderanlage
einschlieBlich Sortierlinie selbst
installiert.

B Mario Wetzky

~Dom" mit logistischen
Herausforderungen

Logistisch gesehen, stellen Samsonite-
Koffer viel Luft in edler Umhullung
dar. Dementsprechend groB fallen die
Dimensionen der Lagergassen und Ge-
baude des europaischen Distributions-
zentrums in Belgien aus. In Summe wird
eine Flache von mehr als sechs FuB-
ballfeldern bedeckt. Wegen der GroBe
und Ahnlichkeit mit einem Kirchen-
schiff hatten die Einwohner von Oude-
naarde einem der Hochregallager den
Namen ,Basilika” gegeben. Im Jahr 2009
wurde das bisher groBte und des-
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O Logistikleiter Germain Ghys:

~Wir wollen Lieferanten, die uns beim
Aufbau der eigenen intralogistischen
Kompetenz flexibel unterstiitzen.”
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@ Wechselweise Anordnung von Nach-
schub- und Pickgassen: In der Pickgasse
(rechts unten erkennbar) werden die
angeforderten Kartons mit dem Logistik-
label beklebt und unsortiert auf das
Band gestellt

wegen auch als ,Dom” bezeichnete La-
gergebdude in Betrieb genommen. Al-
lein dieses Teil-Versandlager bietet bei
einer Grundflache von 190 m x 80 m in
sechs Regal-Doppelgassen Platz fur
11 500 Europaletten. Logistikleiter Ger-
main Ghys (Bild @) erldutert die logisti-
sche Herausforderung: ,Taglich gehen
rd. 1 500 Auftrége von etwa 1200 Kun-
den aus ganz Europa bei uns ein. Pro Tag
verlassen bis zu 40 Trucks unser Distri-
butionszentrum, wobei wir maximal
2 300 m? Lagerflache ,umsetzen’. Diese
Zahlen verdeutlichen, dass wir absolut
zuverlassige Prozesse und die entspre-
chende Technik brauchen. Im ,Dom’,
wo z. B. Produkte der Edelmarke ,Black
Label’ gelagert werden, haben wir eine
auBerst leistungsfahige logistische L6-
sung gefunden, bei der die Arbeit der
Kommissionierer zum einen durch fah-
rerlose Schmalgangstapler und zum
anderen durch die Transport- und Sor-
tierlinien von Transnorm sehr effektiv
unterstitzt wird.” In dem bis zu 170 m
langen Regalkomplex flr Europaletten
befinden sich sechs Pickgassen, die
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durchgehend mit 800 mm breiten Trans-
norm-Gurtférderstrecken ausgestattet
sind. So ist fur die auf beiden Seiten der
Forderstrecken agierenden Kommissio-
nierer immer der gleiche kurze Weg von
der Ware zum Band gesichert (Bild @).

Die angeforderten Samsonite-Pro-
dukte werden auf Europaletten aus-
schlieBlich in der unteren Regalebene
bereitgestellt — vollautomatisch. Fahrer-
lose Schmalgangstapler befullen die Re-
gale kontinuierlich und auch auftrags-
bezogen jeweils von ihrer Rickseite aus
der Nachschubgasse. Fur die Kommis-
sionierer wirkt sich das Prinzip des chao-
tischen Pickens besonders leistungsstei-
gernd aus. Sie kennzeichnen die bestell-
ten Kartons noch auf der Lagerpalette
mit internen Logistiklabeln und stellen
sie danach wahllos auf das Band.

Forder- und Sortiertechnik
aus dem Baukasten

Anhand der Logistiklabel werden die
Koffer auf ihrer ersten Reise in Richtung
Kaufer zunachst tber mehrere hundert
Meter Foérderstrecken gefuhrt — aus den
Regalgassen Uber entsprechende Ein-
schleusungen hinaus auf ein Sammel-
band und dann weiter zum Kommissio-
nier- und Versandbereich. Hier arbeitet
das Transnorm-Rollenférdersystem RC22
als kompakte Sortierlinie und verteilt
die auf dem Sammelband eintreffenden
Produkte der Marke ,Black Label” ent-
sprechend den Daten auf dem Logistik-
label gezielt auf zehn Arbeitsstationen.
Dort werden die Auftrage zusammen-
gefuhrt und auch auf Europaletten nach
Frachtfihrern vorsortiert (Bild ©).

Die Sortierlinie RC22 mit Smart-
Sort-Schwenkrollentechnik reprasentiert
einen fordertechnisch ausgereiften Sys-
tembaukasten. In ihm sind nicht nur
mehrere Funktionen integriert, sondern
mit ihm lasst sich auch der Bedarf an
Antriebsenergie anwendungsabhéngig
auf bis zu 45 % reduzieren. Die Ausrus-
tungsvariante im ,Dom” vereinigt in
einem einheitlichen Profilrahmen auf
einer Strecke von 20 m eine Ausricht-
station und finf Ausschleusstationen
(Bild @) mit je zwei gegenuberliegen-
den Zielbahnen (Bild @) sowie eine
No-Read-Strecke. Hierfur wurden le-
diglich drei Antriebe benétigt. Motor
und Pneumatik verschwinden komplett
unter der Férderbahn, nichts steht nach
auBen Uber. Zudem ist diese Sortierlinie
relativ einfach aufzubauen - ein Aspekt,
der fur Logistikleiter Ghys sehr wesent-
lich war, denn Transnorm hat die For-
deranlage geliefert, Kofferspezialist
Samsonite hat sie selbst montiert — auf
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mit hoher Flexibilitit

Koffer von Samsonite

Hinter den Artikeln der weltweit
bekannten Marke Samsonite steht
ein internationaler Produktions-
verbund fur Reisegepack.

Im belgischen Oudenaarde werden
vorwiegend Hartschalenkoffer her-
gestellt.

Wegen seiner logistisch ginstigen
Lage in der Nahe zu wichtigen
Autobahnknoten sowie zum Uber-
seehafen Antwerpen wurde

dieser Standort bereits seit Jahr-
zehnten gleichzeitig zum zentralen
Distributionszentrum fur Europa
ausgebaut.

FUr rd. 7 100 verschiedene Modell-
und Farbvarianten der Marken Sam-
sonite, American Tourister, Black
Label, Lacoste und Timberland steht
derzeit in vier Gebaudeteilen eine
maximale Einlagerungskapazitat fur
rd. 1,3 Mio. Reisegepacksticke zur
Verflgung.
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©® Sortierlinie RC22: keine ,,Blackbox” mehr, sondern ein modularer Systembaukasten

Férdertechnik /a

SSrr <

o e e

SO N

O Zuverlissig und unauffillig:
Ausschleusung auf eine der zehn Zijel-
bahnen
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@ Zwischenstopp fiir Jumbo-Koffer: Zielbahn zur Palettierung
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Komponenten-
Lieferant

Transnorm zahlt zu den interna-
tional fihrenden Herstellern von
Hochleistungsmodulen fur Stuck-
gut-, Behalter- und Kartonférder-
systeme sowie fur Paket- und Flug-
gepackférderanlagen.

Mit diesen Produkten realisiert das
Unternehmen auch férdertechnische
Systemlésungen fur Endanwender
in unterschiedlichen Branchen.

Im Bereich der Kurvengurtférder-
technik ist Transnorm mit einem
Anteil von mehr als 50 % welt-
weiter Marktfuhrer.

® Nachtréglich verdnderbar: Aus-

schleusmodul der Sortierlinie RC22
(Bilder: Transnorm)

den ersten Blick eher ungewéhnlich.
«Wir haben Transnorm nicht wegen des
glnstigsten Preises ausgewahlt, son-
dern wegen der Zuverlassigkeit der
Technik und der konsequenten Kun-
denorientierung, die uns beim Aufbau
der eigenen intralogistischen Kompe-
tenz flexibel unterstitzt hat. Wir haben
die gesamte Anlagenmontage nicht
nur selbst Gtbernommen, um Kosten zu
sparen, sondern auch deshalb, um eige-
ne Mitarbeiter zu qualifizieren, die sich
mit ihrer Anlage identifizieren und
spater gangige Wartungs- oder Service-
arbeiten selbst durchfuhren kénnen”,
erlautert Germain Ghys diese Beschaf-
fungsentscheidung. ,Hinzu kommt,
dass es fur unsere groBvolumigen Pro-
dukte sowieso keine Logistikldsungen
von der Stange gibt und wir taglich die
volle Kontrolle Uber alle férdertechni-
schen Prozesse brauchen.”

Das ist verstandlich, denn der GrofBteil
der Samsonite-Handler aus ganz Europa
erhalt die Ware bereits zwei Tage nach
Bestelleingang - eine anspruchsvolle
Verpflichtung, die fur die Kundenzufrie-
denheit besonders bei den aus dem
.Dom” gelieferten Marken-Produkten
«Black Label” enorm wichtig ist. Anla-
genstillstande durfen nicht vorkommen.
Wenn es doch einmal dazu kommt, mus-
sen sie schnellstens — méglichst durch
eigenes Personal — behoben werden.
Gute Voraussetzungen fur einen sto-
rungsfreien Betrieb bieten der Einsatz
zuverlassiger Fordertechnik mit hoher
Standzeit sowie die montage- und war-
tungsfreundliche modulare Systembau-
weise, die auch einfache nachtragliche
Anpassungen/Umbauten ermdglicht.
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Sortierlinie — keine Blackbox mehr

Die Baukasten-Basis der Sortierlinie
bildet der Rollenférderer RC22, der
zusatzlich die frei positionierbaren
Schwenkrollen-Ausschleuser aufnimmt.
Sowohl Tragrollen als auch Schwenk-
rollen werden gleichzeitig durch einen
Flachriemen angetrieben. Lediglich die
Schwenkbewegung der Roéllchen wird
Uber zusatzliche Pneumatikzylinder aus-
geloést (Bild ®). Nachtragliche Anpas-
sungen an verandertes Férdergut sind
durch Verschieben der Ausschleusleisten
oder durch Einbau weiterer Einheiten
leicht moglich. Germain Ghys, der vor
seinem Einstieg bei Samsonite selbst in
der Automatisierungsbranche tatig war,
schatzt diese Flexibilitat. Denn wer weil3
heute schon, wie die nachste Genera-
tion von ,Black Label” aussehen wird?
Far Transnorm ist die Lieferung von
Komponenten und Systemen zur ein-
fachen Integration durch General-
unternehmer und Endanwender jedoch
Alltag - beispielsweise bei der Liefe-
rung von Hochleistungskomponenten
fur Fluggepéackférderanlagen in aller
Welt. Dort laufen die Marken-Koffer
dann wieder Gber Transnorm-Technik —
dreimal so schnell wie im ,Dom", aber
ebenso zuverlassig. O]
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