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Stopa-Turmlager versorgt automatisches Biegezentrum

Auf dem kurzen Dienstweg

i

FALERER

i

Convotherm, anerkannter Herstel-
ler von HeiBluftdampfern, hat die
Produktionsablaufe durch ein wei-
teres Turmlager ,Stopatower Flex"
und ein automatisches Biegezen-
trum noch effizienter strukturiert.
Da liber das Lager ein permanenter
Zugriff auf vorgefertigte Platinen
moglich ist, kann das Biegezen-
trum ohne Wartezeiten - sozusa-
gen auf dem ,kurzen Dienstweg” -
versorgt werden. Von dem konti-
nuierlichen Nachschub profitiert
auch die anschlieBende Montage.

W Jirgen Warmbold

Hinter dem neuen Biegezentrum der
Convotherm Elektrogerdate GmbH in
Eglfing fallen die beiden Tiirme des eben-
falls neuen ,Stopatower Flex” gleich auf.
Es ist bereits das dritte Turmlager, das die
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Stopa Anlagenbau GmbH & Co. KG aus
Achern-Gamshurst an Convotherm gelie-
fert hat. Wolfgang Salzmann, Fertigungs-
leiter Blechzentrum, kommentiert: ,Fri-
her stapelten wir das Rohmaterial, das
wir in Dicken von rd. 1 mm verarbeiten,
unkoordiniert auf dem Hof. Durch die
Turmlager, die einen hohen Raum-
nutzungsgrad bieten, haben wir unsere
logistischen Ablaufe entzerrt und we-
sentlich klarer gestaltet.” Die Mitarbeiter
mussten oft lange suchen, bis sie die rich-
tigen Bleche gefunden hatten. Die
Maschinen standen deshalb haufig still.
Zudem ging viel Platz verloren. Vor die-
sem Hintergrund und angesichts des jahr-
lichen Bedarfs von 800 t Material, aus
dem das Unternehmen alle bendtigten
Blechteile fiir seine HeiBluftdampfer pro-
duziert, haben sich die Investitionen ge-
lohnt. AuBerdem herrscht heute in der
Fertigung und auf dem Hof mehr Ord-
nung und Sauberkeit. Die Entscheidung,
Stopa-Produkte zu wahlen, beruhte auf
einer Empfehlung des Unternehmens
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Trumpf, das Convotherm die Blechbear-
beitungsmaschinen lieferte und bereits
Uber ein entsprechendes Turmlager ver-
fugte.

Gewinn an Zeit und Raum

Schon mit dem Kauf des ersten Stopa-
tower Flex, das im Jahr 2001 in Betrieb
ging, zielte Convotherm auf Zeitvorteile
und eine bessere Raumnutzung. Funf Jah-
re spater hat das Unternehmen das Lager
durch das automatische Be- und Entlade-
gerat SheetMaster an eine kombinierte
Laser-Stanzmaschine TruMatic 6000 von
Trumpf anbinden lassen. An der ebenfalls
vor diesem Turmlager eingesetzten Laser-
flachbettmaschine TruLaser 2525 arbeitet
dagegen ein Bediener. Mit einer Handling-
Einrichtung, die an einer Schiene verfahrt,
konnen beispielsweise die Platinen von
einem Scherenhubtisch aufgenommen
und an die Laserschneidanlage tibergeben
werden. Das zweite Turmlager, durch das
der Betreiber wieder per SheetMaster eine
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Vor dem neuen Stopatower Flex (I.) und den beiden Turmlagern aus den Jahren 2001 und 2007 arbeiten Laserschneidanlagen
und eine kombinierte Laser-Stanzmaschine
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weitere TruMatic 6000 mit einem Lager
verketten und so seine Nebenzeiten redu-
zieren konnte, nahm seine Arbeit im Jahr
2007 auf.

In beiden genannten Stopa-Turm-
lagern liegt Rohmaterial. Weil Convo-
therm die Kanten der Bleche nach dem
Lasern oder Stanzen rundet und entgra-
tet und sie dafiir ohnehin dem automati-
schen Prozess entzieht, werden die Teile
nicht in die Tlirme zurlckgelagert. Das
Uberarbeiten der Kanten ist trotz der ho-
hen Schnittqualitdt beim Lasern und
Stanzen zwingend erforderlich, denn
runde Kanten sind ein Qualitatsmerkmal
von Convotherm.

Nachschub ohne Wartezeiten

Eine sehr schnelle Nachschubstrategie flir
die Montage und somit ein ganz anderes
Konzept steht hinter dem dritten Stopa-
tower Flex. Das Turmlager beschickt seit
Anfang Marz 2009 das RAS-Biegezentrum
mit Platinen, die schon gestanzt und/oder

Montage
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gelasert sowie entgratet und gerundet
worden sind. Wolfgang Salzmann erlau-
tert: ,Dadurch haben wir alle Blechteile,
die Uber das Biegezentrum laufen, sténdig
im Zugriff — und zwar mit Wartezeiten, die
gegen Null tendieren.” Da das Lager als
Werkstlckpuffer dient, erlbrigt es auBer-
dem Bereitstellwege fir den Nachschub.
Salzmann ergéanzt: ,Das Ergebnis kann
sich sehen lassen. Aufgrund der prompten
Versorgung ist es uns gelungen, die Ge-
samtbearbeitungszeit des Biegezentrums
um durchschnittlich 50 % zu kirzen. Bei
bestimmten Teilen haben wir den Auf-
wand sogar von 6 min auf 1 min redu-
ziert.” Stopatower Flex ist fiir diese Auf-
gabe aber auch deshalb pradestiniert,
weil dieses Lager in gewachsene Produk-
tionsstrukturen integriert werden konnte.
Mit einer gréBeren Losung, beispielsweise
mit einem Stopacompact-Lager, hatte das
nicht funktioniert.

Die gestanzten und gelaserten Teile,
die Convotherm im neuen Turmlager puf-
fert, kommen von drei im Zwei-Schicht-

Zum Einlagern werden die Platinen manuell auf eine
Systempalette gelegt, die mit dem fiir den Transport
verwendeten Scherenhubtisch auf eine ergonomi-
sche Héhe gehoben wird

Das neue Turmlager beschickt das Biegezentrum
ohne Wartezeiten mit Platinen und erméglicht da-
durch eine sehr schnelle Nachschubstrategie fiir die
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Betrieb eingesetzten Blechbearbeitungs-
maschinen. Zum Einlagern werden die
Platinen manuell auf eine Systempalette
gelegt, die der fur den Transport ver-
wendete Scherenhubtisch auf eine ergo-
nomische Hohe zwischen 420 mm und
1000 mm anhebt. Nach dem Beladen
|6st der Mitarbeiter am Bedienpult des
Stopatower Flex die Funktion aus, den
Scherenhubtisch wieder absenken und
unter dem Schutzgitter hindurch in das
Lager fahren zu lassen. Eine Lichtschran-
ke kontrolliert, ob die maximale Belade-
hohe der Paletten von 130 mm eingehal-
ten wird.

Das Lager mit 24 fest zugewiesenen
Stellplatzen im ersten Turm und 25 Stell-
platzen im zweiten Turm ist etwa 7 m hoch,
5 mlang und 6,3 m breit. Damit erreicht es
keineswegs die Systemgrenzen, denn Sto-
pa liefert das Stopatower Flex mit Turm-
hohen bis zu 20 m. Bei Convotherm ar-
beitet das Lager entsprechend der Anzahl
der Lagerplatze mit 49 Flachpaletten. Sie
sind mit Langstragern und stirnseitig mon-
tierten Laufrollen ausgestattet, die in Ver-
bindung mit der geneigten Auflage der
Stellplatze eine sichere Lagerung gewahr-
leisten. Unter Bertcksichtigung der vollen
Nutzlast von 3 000 kg je Palette betragt
das Beladeformat mindestens 1 250 mm X
2 500 mm.

Sanft und prazise

Das Handling der Systempaletten zwi-
schen den beiden kompakten Regalbl6-
cken des Stopatower Flex ibernimmt eine
Lasttraverse, die sich in der Z-Achse be-
wegt. Zum Ein- und Auslagern der La-
dungstrager verwendet die Traverse eine
Zieh-/Schiebetechnik, die auf beidseitig
ausfahrbaren Rollenketten und Mitneh-
mern basiert. Um prazise positionieren zu
kénnen, verfligt die als Zweimastgerat
ausgefiihrte, sehr stabile und robuste
Hubtraverse Uber lastunabhangig arbei-
tende Absolutwertgeber, die das Anfah-
ren eines Referenzpunktes erlibrigen. Die
Traverse erreicht beim Heben eine Ge-
schwindigkeit von bis zu 12 m/min, beim
Ziehen 6 m/min.

Fir Auslagerungen an das Biegezen-
trum setzt Convotherm einen Transport-
wagen ein, auf dem die Paletten pneu-
matisch zentriert werden. Die entspre-
chenden Befehle, die auf Nachschuban-
forderungen aus der Montage beruhen,
erteilt ein Mitarbeiter an dem betreffen-
den Bedienpult des Stopatower Flex.
Wolfgang Salzmann deutet auf den
Transportwagen, der die Bleche aus dem
Lager holt: ,,Damit der Handling-Roboter
des Biegezentrums die Teile in der richti-
gen Position greifen kann, darf der Plati-

ten zwischen den beiden Regalblécken
des Stopatower Flex iibernimmt eine
Lasttraverse, die mit einer Zieh-/
Schiebetechnik arbeitet

Mit der Lésung zufrieden:
Wolfgang Salzmann, Fertigungsleiter
Blechzentrum bei Convotherm

(Bilder: Stopa)

nenstapel nicht verrutschen. Deshalb
fahrt der Wagen wie der einlagernde
Scherenhubtisch sanft an und stoppt
auch sanft.”

Zum definierten Ablegen der zuge-
schnittenen Platinen auf den Systempalet-
ten wurden die Bodenbleche in drei Berei-
che eingeteilt. Informationen Uber die da-
rauf liegenden Platinen erhalt der Roboter
auftragsbezogen. Um zu vermeiden, dass
er mit seinem Vakuumgreifer auch die Bo-
denbleche der Paletten anhebt, sind diese
mit Lochern versehen. Der Roboter greift
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jeweils ein Teil, dreht sich zum Biege-
zentrum, schwenkt seinen Greifer um
180°und Ubergibt das Blech an die Zieh-
vorrichtung der Maschine. Nicht abge-
nommene Teile werden mit dem Trans-
portwagen in das Turmlager zuriick-
bracht.

Reibungslose Kommunikation

Die Steuerung des Stopatower Flex Uber-
nimmt ein Industrie-PC mit integriertem
Prozessor. Wahrend der PC fir die Bedie-
nung und die Anzeige der Anlagen-
zustande bereitsteht, steuert der Prozes-
sor die Systemkomponenten. Auf dem
12-Zoll-TFT-Display des ergonomischen Be-
dienpults lasst sich permanent und in
Klartext der Status der Hubtraverse able-
sen. Zudem bietet die Steuerung eine gra-
fische Visualisierung der Lagerbl6cke und
der Traverse. Dabei informiert sie Uber
freie, belegte und gesperrte Facher sowie
Uber leere und mit Material beladene Pa-
letten. Da die Steuerung mit der Fern-
wartungs-Software PC Anywhere und
einem Modem ausgestattet ist, kann
Stopa jederzeit vom eigenen Standort aus
Fehler analysieren und beheben.

~Wichtig ist eine reibungslose Kommu-
nikation zwischen dem Stopatower Flex
auf der einen sowie den Trumpf-Maschi-
nen und dem RAS-Biegezentrum auf der
anderen Seite”, so Wolfgang Salzmann.
.Diese Verbindung garantiert Stopa durch
Standardschnittstellen. Daher ist es uns
beispielsweise moglich, an einer Laserma-
schine eine lange Auftragsliste einzuge-
ben und die Positionen mithilfe des Lagers
automatisch biegen zu lassen. Nur beim
Abnehmen der Biegeteile ist ein manueller
Eingriff notwendig, flir den wir eine ange-
lernte Hilfskraft einsetzen.”

Convotherm rechnet fir das neue
Stopatower-Flex-Lager mit einer Amortisa-
tionszeit von nur drei Jahren. ,,Wir sind mit
der Losung sehr zufrieden”, betont Salz-
mann, ,vor allem mit der prompten Ver-
sorgung des Biegezentrums und der Ver-
flgbarkeit der Anlage, von der es ja auch
abhangt, ob wir unsere Blechbearbei-
tungsmaschinen und das Biegezentrum
voll auslasten kénnen.” O

Jiirgen Warmbold
ist freier Fachjournalist
in Weyhe

bei Bremen
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